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1| Einfiihrung

Spectron Gas Control Systems GmbH

1 Einfihrung

Die vorliegende Betriebsanleitung ist die Original-Betriebsanleitung fiir die Steuerungen FP4
der Spectron Gas Control Systems GmbH, im Folgenden mit Spectron abgekirzt.

Die Steuerung FP4 stellt ein elektrisches Betriebsmittel im Sinne der Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU dar. Die Konformitatserklarung ist in der Anlagendokumentation abgelegt.

Die Betriebsanleitung soll dem Betreiber den bestimmungsgemafien und sicheren Betrieb er-
moglichen und vor vorhersehbarer Fehlanwendung warnen. Sie ist fiir das Fachpersonal und
den Betreiber der Anlage gedacht.

/A WARNUNG

Fehlbedienung

Fehlbedienungen der Anlage, z. B. durch Instruktionsfehler, kénnen zu Verletzungen von Per-
sonen oder Schaden an der Anlage fihren.

a) Der Zugriff auf die Betriebsanleitung durch das Bedien- und Wartungspersonal muss zu je-
der Zeit absolut gewahrleistet sein!

b) Ein Exemplar der Anlagendokumentation inklusive Betriebsanleitung muss daher entweder
an der Anlage oder an einem geeigneten und zuganglichen Ort aufbewahrt werden.

Diese Betriebsanleitung enthalt urheberrechtlich geschiitzte Informationen. Sie darf ohne vorhe-
rige Genehmigung weder vollstandig noch in Auszltigen fotokopiert, vervielfaltigt, Gbersetzt oder
auf Datentragern erfasst werden. Spectron behalt sich alle weiteren Rechte vor.

GDS_FP4_V2.00_1225
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2

2.1

2.2

2.3

Beschreibung

BestimmungsgemalBe Verwendung

Die bestimmungsgemafRe Verwendung der Steuerung FP4 ist die Steuerung von bis zu 4 Pneu-
matik-Ventilen. Diese kdnnen fir einen automatischen Spilprozess sowie fur ein zusatzliches
Ventil als Flaschen-, Treibgas- oder Leitungsabsperrventil konfiguriert werden.

Die zulassigen Gasarten und Druckbereiche sind jeweils auf dem Typenschild (siehe ,Kenn-
zeichnung / Typenschild“) angegeben.

Die Steuerung darf nicht in einer Ex-Zone eingesetzt werden.

Um die Steuerungen bestimmungsgemaf verwenden zu kdnnen, missen alle Personen, die
damit arbeiten, die Vorgaben der jeweiligen Betriebsanleitung einhalten.

Der Bereich, in dem bei bestimmungsgemaler Verwendung Gefahren auftreten kdnnen, ist das
Umfeld der Steuerungen. Dabei andert sich der Gefahrenbereich in Abhangigkeit vom System-
zustand und der Nutzung.

Fehlanwendung

Jede nicht-bestimmungsgemalie Verwendung stellt eine Fehlanwendung dar. Steuerungen diir-
fen nur fur die spezifizierten Gase und im angegebenen Druckbereich verwendet werden.
Steuerungen mit elektrischen Komponenten ohne Kennzeichnung gem. EU-Richtlinie 2014/34/
EU durfen nicht in einer Ex-Zone eingesetzt werden.

Weiterhin gelten folgende Betriebsbedingungen als Fehlanwendung:
— die Verwendung fur Gase in der Flissigphase
— die Nichtdurchfiihrung von Inspektions- und Wartungsarbeiten
— der Betrieb mit Gasen, die nicht auf dem Typenschild angegeben sind
— der Betrieb aul3erhalb der zulassigen technischen Grenzwerte

— das Nichtbeachten und -einhalten der vor Ort geltenden gesetzlichen Regelungen und sons-
tigen Bestimmungen

— die Nichtbeachtung der Betriebsanleitung
— die Nichtbeachtung der Angaben des Typenschildes und des Produktdatenblattes

Kennzeichnung / Typenschild

Das Typenschild befindet sich auf dem Gehause der Steuerung.
Auf dem Typenschild finden Sie die folgenden Angaben:

Angabe Beispiel

Hersteller Spectron Gas Control Systems GmbH
Artikelbezeichnung FP4

Seriennummer 2025-0000

Spannung 100 — 240 V AC

Frequenz 50 - 60 Hz

Baujahr 2025

Pneumatik-Druck 6 — 7 bar

Stromstarke 06-13A

Leistungsaufnahme max. 136 W

GDS_FP4_V2.00_1225



2 | Beschreibung

Spectron Gas Control Systems GmbH

2.4

2.4.1

24.2

2.5

Umgebung

Temperaturen

Beim Betrieb der Anlage wird von normalen, in einem Fertigungsbereich zu erwartenden Tem-
peraturen ausgegangen: 0°C bis +45°C. Bei der Lagerung sind Temperaturen zwischen -20°C
bis 60°C zulassig.

Die Luftfeuchte muss unter 60 % rel. Feuchte liegen, um Kondensation zu verhindern. Die Be-
triebstemperatur ist abhangig vom verwendeten Gas.

Grad an Sauberkeit

Der Zugang zur Anlage und zu den Flucht- und Rettungswegen darf nicht blockiert werden.
Das Produkt sollte sauber gehalten werden (staubfrei).

Fir die Steuerluft ist Druckluft mindestens Klasse 5 gemaR 1ISO 8573-1 oder Stickstoff (mindes-
tens Qualitat 6.0) zu verwenden.

Normen und Gesetze

Planung und Bau der Steuerung unterliegen folgenden Normen und Richtlinien:

2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie

2014/30/EU EMV-Richtlinie

DIN EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen

DIN EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausris-

tungen von Maschinen — Teil 1: Allgemeine An-
forderungen regelt als Teilnorm der EN 60204
Sicherheit von Maschinen allgemeine Festle-
gungen und Empfehlungen

Daruber hinaus sind beim Umgang mit Druckgasen zusatzlich diverse Gesetze, Vorschriften
und Regeln einzuhalten. Informieren Sie sich Uber die fiir Ihren Standort giltigen Gesetze, Vor-
schriften und Regeln.

BetrSichV Betriebssicherheitsverordnung

ProdSG Produktsicherheitsgesetz

TRBS 1111 Technische Regeln Betriebssicherheit

DGUV Vorschrift 1 Unfallverhitungsvorschrift Grundsatze der Pra-
vention

DGUV Vorschrift 3 Elektrische Anlagen und Betriebsmittel

GDS_FP4_V2.00_1225



Spectron Gas Control Systems GmbH Sicherheit | 3

3 Sicherheit

3.1 Grundlegendes zur den Sicherheitshinweisen

Das Produkt entspricht den anerkannten Regeln der Technik. Trotzdem sind Kenntnisse Uber
die eingesetzten Medien und deren Gefahren sowie die Grundkenntnis der Entspannungsstati-
on Voraussetzung, um ein sicheres und unfallfreies Arbeiten zu gewahrleisten.

Die Betriebsanleitung muss von jedem Nutzer gelesen und verstanden werden. Die Einweisung
ist schriftlich zu dokumentieren.

Die Sicherheitshinweise sind als Erganzung zu den geltenden Unfallverhitungsvorschriften und
Gesetzen zu verstehen. Bestehende Unfallverhltungsvorschriften und Gesetze missen in je-
dem Fall eingehalten werden!

Gefahrdungen aus der Einsatzumgebung der Anlage kdnnen zu Verletzungen von Personen
fUhren.

a) Es durfen keine Anderungen an der Anlage durchgefiihrt werden, die zu einer Funktionsver-
anderung flhren.

b) Alle Gefahrdungen durch die Umgebung oder nicht vorhersehbare Betriebszustédnde der
Anlage kénnen im Rahmen dieser Anleitung nicht erfasst und dargestellt werden.

Im Kapitel Sicherheitshinweise werden:
— Benutzer Uber Gefahren, Restrisiken und MafRnahmen zur Risikominderung informiert.
— die Darstellung der Sicherheitshinweise und der Symbole erklart.

— grundlegende, generell zu beachtende Sicherheitshinweise aufgefiuihrt. Spezifische Sicher-
heitshinweise sind im jeweilig zutreffenden Kapitel aufgefuhrt.

A GEFAHR

GEFAHR bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird,
sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

/A WARNUNG

WARNUNG bezeichnet eine moglicherweise drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden
wird, konnen Tod oder schwerste Verletzungen die Folge sein.

/A VORSICHT

VORSICHT bezeichnet eine moglicherweise drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden
wird, konnen leichte oder geringfiigige Verletzungen die Folge sein.

HINWEIS bezeichnet eine méglicherweise schadliche Situation. Wenn sie nicht gemieden
wird, kann die Anlage oder etwas in ihrer Umgebung beschadigt werden.

~
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3| Sicherheit Spectron Gas Control Systems GmbH

3.2 Sicherheitshinweise

A GEFAHR

Spannung

Die Komponente der Steuerung und die Anschliisse stehen unter Spannung. Beim Berihren
besteht Lebensgefahr.

a) Arbeiten, bei denen die Steuerung gedffnet werden muss nur durch ausgebildetes Fachper-
sonal (Elektrofachkraft) durchfihren lassen.

b) Fihren Sie Arbeiten, bei denen die Steuerung gedffnet werden muss nur bei ausgeschalte-
ter Spannungsversorgung durch.

c) Die fuinf Sicherheitsregeln gem. DIN VDE 0105 sind zu beachten:
= Freischalten
= gegen Wiedereinschalten sichern
= Spannungsfreiheit feststellen
= Erden und Kurzschliel3en
= benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder abschranken

A GEFAHR

Defektes Produkt

Durch einen Defekt an dem Produkt kann es zu unvorhersehbaren Betriebszustanden kommen.
Personen konnen verletzt werden.

a) Das Produkt darf nur in technisch einwandfreiem Zustand unter Beachtung aller Kapitel der
Betriebsanleitung betrieben werden!

b) Umweltschutzgesetze und Sicherheitsvorschriften sind unbedingt zu beachten.

/N

Wartung

Durch einen Fehlerzustand, z. B. durch unzureichende Wartung, kénnen Teile des Produktes
unerwartet unter Strom stehen. Elektrische Schlage kénnen die Folge sein.

a) Die elektrische Ausristung ist regelmaRig zu Uberpriifen. Lose Verbindungen und defekte
Kabel sind sofort zu beseitigen.

b) Beachten Sie die in dieser Betriebsanleitung festgelegten Wartungsintervalle und Wartungs-
vorschriften.

c) Beachten Sie die Wartungsintervalle und Wartungsvorschriften der Hersteller und der gel-
tenden Richtlinien.

d) Komponenten dirfen nur durch baugleiche Ersatzteile ersetzt werden. Beim Einbau sind die
Vorgaben der Komponentenhersteller zwingend einzuhalten.

8 GDS_FP4_V2.00_1225
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/N

Larmemission

Bei Arbeiten an unter Druck stehender Pneumatikversorgung kann es zu starker Larmemission
kommen. Akuter und chronischer Gehorverlust kdnnen die Folge sein.

a) Fuhren Sie Arbeiten an der unter Druck stehenden Pneumatikversorgung nie ohne Gehor-
schutz durch.

b) Wechseln Sie die Schalldampfer nur bei druckloser Versorgung.

Verdrangung von Luftsauerstoff

Bei Austritt von inerten Gasen kann es zum Verdrangen von Luftsauerstoff kommen! Ersti-
ckungsgefahr!

a) Der Betreiber hat in allen Raumen mit Gasinstallationen fir ausreichende Be- und Entlif-
tung zu sorgen und den Sauerstoffgehalt zu Gberwachen.

‘

Querkontamination

Durch Querkontamination der Steuerluft mit Prozessgasen kann es zur Beschadigung der
Steuerung kommen.

a) Sorgen Sie daflir, dass eine Querkontamination der Steuerluftleitung verhindert wird.

‘

Reparaturen

Wenn das Produkt nicht bestimmungsgemaf verwendet wird, kdnnen nicht vorhersehbare Be-
triebszustande eintreten. Schwere Verletzungen von Personen sind mdglich.

a) Reparaturen durfen nicht zu einer Funktionsanderung fiihren. Die Anlage darf nicht manipu-
liert oder verandert werden.

b) Vor jeder Reparatur muss die Anlage drucklos und freigesplilt sein!
c) Reparaturen dirfen nur von geschulten Personen durchgefiihrt werden.

> B> B> B P

‘

Arbeiten an dem Produkt

Wenn es bei Arbeiten an dem Produkt zu einem Unfall kommt, besteht erhebliche Verletzungs-
gefahr!

a) Fuhren Sie Arbeiten an dem Produkt niemals unbeaufsichtigt oder unangemeldet durch!
b) Halten Sie die am Standort gultigen Sicherheitsregeln und das Erlaubnisprozedere ein!

GDS_FP4_V2.00_1225
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3| Sicherheit Spectron Gas Control Systems GmbH

/A VORSICHT

Verletzung oder Beschadigung bei nicht fachgerechter Montage oder Demontage

Bei Montage- und Demontagearbeiten an dem Produkt sind spezielle Schritte nétig. Verletzun-
gen von Personen und die Beschadigung des Produktes sind mdglich.

a) Montage- und Demontagearbeiten diirfen nur durch den Errichter bzw. entsprechend sach-
kundige Fachfirmen und Personen durchgefihrt werden.

b) Nach der Demontage darf das Produkt nicht wiederverwendet werden. Alle Komponenten
mussen fachgerecht entsorgt werden!

/A VORSICHT

Statische Entladung

Bei Beruihrung zwischen der Steuerung und Personen oder zwischen Teilen des elektrischen
Betriebsmittels untereinander kann es zu statischen Entladungen kommen. Verletzungen,
Schreckreaktionen oder die Beschadigung der Steuerung sind méglich.

a) Der Betreiber hat vor Inbetriebnahme sicherzustellen, dass alle das elektr. Betriebsmittels
mit Potentialausgleich (Erdung) versehen sind.

b) Die Funktion der Erdung ist regelmafig zu prifen. Die Intervalle legt der Betreiber in seiner
Gefahrdungsbeurteilung fest.

Beleuchtung

Durch unzureichende Beleuchtung kann es zu falschen Schalthandlungen oder Verwechslun-
gen kommen.

a) Sorgen Sie flr ausreichende Beleuchtung gemafR den gesetzlichen Vorschriften!

3.3 Notfall und Sicherheitseinrichtungen

Fir den Betrieb der Steuerungen gelten in jedem Fall die betrieblichen értlichen Sicherheitsvor-
schriften des Anlagenbetreibers, wie der Alarmplan, die Brandschutzordnung und die Flucht-
und Rettungsplane.

Beim Umgang mit Gasen sind alle Vorgaben aus den Sicherheitsdatenblattern zu befolgen. Die
ortlichen Notrufdienste sollten Uber die am Standort der Anlage verwendeten Gase informiert
werden.

Bei mechanischer Beschadigung ist das Produkt in einen sicheren Betriebszustand zu bringen.

3.3.1T Not-Halt (Not-Aus)

Bei Betatigung des Not-Halt werden alle Ventile geschlossen und die Stromzufuhr zu den Ma-
gnetventilen unterbrochen.

3.4 Qualifikation des Bedien- und Wartungspersonals

Der bestimmungsgemale Anwenderkreis sind der Anlagenbetreiber (Bediener der Anlage) und
das Wartungspersonal der Anlage.

Jeder, der Arbeiten an der Anlage durchfiihrt, muss mit den Funktionen und den Gefahren der
Gesamtanlage vertraut sein. Die Einweisung in die Anlage ist schriftlich zu dokumentieren.

10 GDS_FP4_V2.00_1225
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Wartungs- und Reparaturarbeiten sollte nur durch speziell geschultes Personal erfolgen.

Alle Bediener, sowie Mitarbeiter, die den Bereich regelmaRig betreten, missen mindestens in
folgenden Themenbereichen unterwiesen sein:

— Alarmierungsregeln am Standort und Verhalten bei Stérungen und Leckagen
Grundfunktionen des Produktes
Betriebsanleitung

Anlagendokumentation inkl. Herstellerunterlagen
Lage der Sicherheitseinrichtungen

Sicherheitsdatenblatter des eingesetzten Prozessgases

personliche Schutzausristung

AuRerdem mussen die Bediener die zu erwartende kdrperliche und geistige Gesundheit aufwei-
sen, die zur Bedienung und Wartung erforderlich ist.

Personen, die diese Anforderung nicht erflillen (z. B. Besucher), diirfen sich nicht alleine an der
Gesamtanlage aufhalten.

Das Bedienungspersonal muss entsprechend der durchzufiihrenden Tatigkeiten oder Gefahr-
dungen der Umgebung persdnliche Schutzausristung tragen. Die betrieblichen Anweisungen
sowie die Vorgaben der Berufsgenossenschaften und der Sicherheitsdatenblatter sind zu be-
achten.

GDS_FP4_V2.00_1225 11



4 | Aufbau und Funktion Spectron Gas Control Systems GmbH

4 Aufbau und Funktion

4.1 Aufbau

Abbildung Steuerung FP4

=
-
-
I
N
-

L v W
¢CCe
C@@Q

Position Bezeichnung
Not-Halt
LED rot
LED gelb
LED grin
Hauptschalter
Pneumatik-Eingang
Pneumatik-Ausgange
E-Stop-Reset
Ethernet-Port
Signalgeber (Hupe)
Netzanschluss
Kabeldurchfihrungen

o Do © N O bhWwN =

Die gesamte Gehauseeinheit besitzt die Schutzart IP65. Auf der Vorderseite befindet sich ein
Not-Aus Taster [1] und der E-Stop-Reset-Taster [8]. Rechts ist der Ein- / Ausschalter [5]. Intern
ist ein zuséatzlicher Eingang fir einen externen 2-kanaligen (&quivalent) Not-Aus vorgesehen.
Dieser kann bei Bedarf deaktiviert werden. Bei Aktivierung einer der beiden Abschaltungen wer-
den alle Ventile geschlossen und die Stromzufuhr zu den Magnetventilen unterbrochen.

Zum Zuricksetzen nach einem Not-Halt muss der Not-Halt-Schalter entriegelt und danach mit
dem ,E-STOP-Reset“-Taster quittiert werden.

Die Fehlermeldung fiir den Not-Halt muss separat auf dem HMI quittiert werden!

Die Stromversorgung der Steuerung erfolgt Gber ein dreiadriges Netzkabel mit Stecker.

Die Stromversorgung der Steuerung erfolgt tiber ein 5 m langes dreiadriges Netzkabel. Die
Steuerung ist intern mit einem Leitungsschutzschalter der Charakteristik B gesichert.

Auf der Oberseite befindet sich der Ethernet-Port [9]. Hierliber kann das Gerat in ein Modbus-
System eingebunden werden.

12
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4.2

4.3

Abbildung Steuerung FP4

Position Bezeichnung
1 8 Sicherungen fir analoge Eingange
Hauptsicherung
Leitungsschutzschalter
Eingang externer Not-Aus
Digitale Eingange
Analoge Eingange

oo 0k~ ODN

Funktionsbeschreibung

Die bestimmungsgemaRe Verwendung der Steuerung FP4 ist die Steuerung von bis zu 4 Pneu-
matik-Ventilen. Diese kdnnen firr einen automatischen Spllprozess sowie fur ein zusatzliches
Ventil als Flaschen-, Treibgas- oder Leitungsabsperrventil konfiguriert werden.

Die Steuerung ist so konzipiert, dass sie einen automatischen Spulprozess vor und nach einem
Wechsel der Gasquelle steuern kann. Die Anzahl der Spulzyklen und die Dauer der einzelnen
Schritte kénnen jeweils individuell eingestellt werden. Eine Uberwachung des Spiilvorganges
kann dabei optional durch ein Kontaktmanometer oder ein Druckmessumformer erfolgen.

Alle Aktivitaten der Steuerung, die eine Eingabe von einem Bediener erfordern, sind durch ein
zweistufiges Passwortsystem geschutzt, das bis zu funf geschulten Bedienern verschiedene
Zugriffsarten Uber ihre eigene personliche Identifikationsnummer (PIN) ermdglicht.

Die Konfiguration von Steuerungsart, digitalen und analogen Eingangen und Alarmeinstellun-
gen erfolgt tiber die grafische Benutzeroberflache.

Technische Daten

Die technischen Daten kdnnen dem Datenblatt fiir das jeweilige Produkt entnommen werden.
Sollte dieses nicht vorliegen, so kann es unter www.spectron.de eingesehen und heruntergela-
den werden.

Maximale Eingangs- und Ausgangsdrlicke und die Gasart sind auf dem Typenschild bzw. der
Kennzeichnung vermerkt.

GDS_FP4_V2.00_1225 13
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4.4 Grenzen und Schnittstellen

Der Lieferumfang umfasst das Produkt wie im Kapitel ,Aufbau“ beschrieben. Die Ubergabe-
punkte an die Steuerluft und die Spannungsversorgung sind die Anschlisse der Steuerung.

Folgende Bereiche und Funktionen sind nicht im Leistungsumfang von Spectron errichtet wor-
den:

— andere Anlagen, Leitungen und Installationen der Gesamtanlage
— Versorgung mit Hilfsmedien (Druckluft oder Stickstoff)

— Versorgung mit Strom

— Beleuchtung

14 GDS_FP4_V2.00_1225
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5

5.1

5.2

Montage

Allgemeine Information

/A VORSICHT

Verletzung oder Beschadigung bei nicht fachgerechter Montage oder Demontage

Bei Montage- und Demontagearbeiten an dem Produkt sind spezielle Schritte nétig. Verletzun-
gen von Personen und die Beschadigung des Produktes sind mdglich.

a) Montage- und Demontagearbeiten dirfen nur durch den Errichter bzw. entsprechend sach-
kundige Fachfirmen und Personen durchgefiihrt werden.

b) Nach der Demontage darf das Produkt nicht wiederverwendet werden. Alle Komponenten
mussen fachgerecht entsorgt werden!

Die Steuerung ist mittels vier Befestigungen mit einem maximalen Durchmesser von 4,8 mm an
einer geeigneten Wand oder einem geeigneten Rahmen zu montieren. Nach der Montage mus-
sen die vier roten Kunststoffabdeckungen tber den Schrauben angebracht werden, um die
Schutzart IP65 aufrechtzuerhalten. Das Datenblatt und die Mafizeichnung sind in den Herstel-
lerunterlagen abgelegt.

Elektrischer Anschluss

A GEFAHR

Spannung

Die Komponente der Steuerung und die Anschliisse stehen unter Spannung. Beim Berihren
besteht Lebensgefahr.

a) Arbeiten, bei denen die Steuerung gedffnet werden muss nur durch ausgebildetes Fachper-
sonal (Elektrofachkraft) durchfihren lassen.

b) Fihren Sie Arbeiten, bei denen die Steuerung gedffnet werden muss nur bei ausgeschalte-
ter Spannungsversorgung durch.

c) Die funf Sicherheitsregeln gem. DIN VDE 0105 sind zu beachten:
= Freischalten
= gegen Wiedereinschalten sichern
= Spannungsfreiheit feststellen
= Erden und Kurzschlief3en
= benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder abschranken

Die Steuerung wird mit einem 5 Meter langen Kabel geliefert, das auf die gewtinschte Lange
zugeschnitten werden kann. Die Steuerung ist intern mit einem Leitungsschutzschalter der Cha-
rakteristik B gesichert. Alle Erdungsleitungen werden tber die Spannungsversorgung mit der
Erdung des direkt nachfolgenden Verteilers angeschlossen.

GDS_FP4_V2.00_1225 15



5| Montage

Spectron Gas Control Systems GmbH

BU

X1
1

5.2.1 Digitale Eingange

BU BU BU BU BU BU BU BU BU BU BU
0.5mm{  0,5mmd 0,5mm 0,5mm 0,5mm 0,5mmd 0,5mm 0,5mm 0,5mm 0,5mmd 0,5mmA 0,5mm
o] o o] o
2 1 4 5 6 7 8 9 107N 12 13 14 15 16 17 18 1119 20 721 | 22
+ - + - + B + B + - + B + B + - + - + B + B
Digital Digital Digital Digital Digital Digital Digital Digital Digital Digital Digital
Sensor/ Sensor/ Sensor/ Sensor/ Sensor/ Sensor/ Sensor/ Sensor/ Sensor/ Sensor/ Sensor/
Switch Switch Switch Switch Switch Switch Switch Switch Switch Switch Switch
NO / NC NO / NC NO I NC NO /NG NO / NC NO / NC NO I NC NO /NG NO / NC NO / NC NO I NC
EXTERNAL EXTERNAL EXTERNAL EXTERMNAL EXTERNAL EXTERNAL EXTERNAL EXTERMNAL EXTERNAL EXTERNAL EXTERNAL
DIGITAL DIGITAL DIGITAL DIGITAL DIGITAL DIGITAL DIGITAL DIGITAL DIGITAL DIGITAL SILENCE
INPUT 1 INPUT 2 INPUT 3 INPUT 4 INPUT 5 INPUT 6 INPUT 7 INPUT 8 INPUT @ INPUT 10 HORN

Die Klemmleiste X101 stellt die AnschlUsse fiir die digitalen Sensoreingange zur Verfliigung. Di-
gitale Eingadnge von Sensoren und Schaltern werden direkt mit den Klemmen des digitalen
SPS-Eingangsmoduls verbunden.

Fir die Fernabschaltung der Hupe steht die Klemme 22 auf der Klemmleiste X101 optional zu
Verfligung. Es stehen 10 einzelne digitale Eingange zur Verfligung, die als Schlief3er oder Off-
ner konfiguriert werden konnen. Die Konfiguration und Verwendung der digitalen Eingange wer-

den in deren Gebrauchsanweisung beschrieben. Siehe auch: Digitale Eingange [ 28]

Alle Sensoren mussen mit einem zweiadrigen Kabel angeschlossen werden. Dieses Kabel
(Durchmesser min. 3,5 bis max. 7 mm) wird durch eine der Kabeldurchfiihrungen am Geratebo-
den gefiihrt und geman den elektrischen Anschlussplanen angeschlossen. Vor dem Anschluss
muss die Polaritat der Sensoren Uberprift werden. Ein Kurzschluss beim Anschlieen eines
Sensors flhrt zum Auslésen der Hauptsicherung des 24V-Steuerstromkreises.

Der Steuerdraht wird mit dem oberen Anschluss der Klemme verbunden. Die untere Klemme ist
hierbei die 24V-Versorgung (Anschlussplan beachten!).

16
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5.2.2 Analoge Eingédnge

BU BU BU BU BU BU BU BU BU BU BU BU BU BU BU BU
0.5mmd 0.5mmd O0.5mmd O0.5mmd O0.5mmd O0.5mmd O0.5mmd O05mm3 O05mmd O05mmd O0.5mm3 O05mm3 O05mmi O0.5mmd O0.5mm3 O0.5mm3
(o Is) (o Is) ol Fe) ol Fe)
| | [ | | | | | |
X102 | I I I I I I I iy
1 ) 2 b3 ] 4 "5 ) 5] i ] 8 g ) 10 11 ] 12 "3 ) 14 "15 ] 16
| | || | [ | [ | |
=1t 51 =1t LT LT LT L—T 14T
+ - + - + - + - + - + - + - + -
ANALOG ANALOG ANALOG ANALOG ANALOG ANALOG ANALOG ANALOG
SENSOR SENSOR SENSOR SENSOR SENSOR SENSOR SENSOR SENSOR
4 20maA 4 20mA 4 20mA 4. 20mA 4 20mA 4 20mA 4 20mA 4. 20mA

EXTERMAL EXTERMNAL EXTERMAL EXTERMNAL EXTERMAL EXTERNAL EXTERMAL EXTERNAL
ANALOG ANALOG ANALOG ANALOG ANALOG ANALOG ANALOG ANALOG
INPUT 1 INPUT 2 INPUT 3 INPUT 4 INPUT 5 INPUT & INPUT 7 INPUT &

Die Anschliisse flr die analogen Eingange werden auf der Klemmleiste X102 angeschlossen.
Der Minus-Anschluss jedes analogen Signalgebers wird mit einer der oberen Klemmen verbun-
den. Der Plus-Anschluss des Signalgebers wird mit einer der unteren Klemmen verbunden. Je-
de Klemme wird mit einer 32mA-Glassicherung (20 x 5 mm) abgesichert.

Alle Sensoren mussen mit zweiadrigem Kabel angeschlossen werden. Dieses Kabel (Durch-
messer min. 3,5 bis max. 7 mm) wird durch eine der Kabeldurchfihrungen am Gerateboden ge-
fihrt und gemaR den elektrischen Anschlussplanen angeschlossen.

5.3 Pneumatischer Anschluss

A GEFAHR

BestimmungsgeméRe Verwendung

Der Betrieb des Produktes mit anderen als den spezifizierten Gasen oder aullerhalb der Grenz-
werte kann zu gefahrlichen Reaktionen im System fliihren. Bei Fehlanwendung bestehen erheb-
liche Gefahren flir das Betreiberpersonal und die Umwelt!

a) Verwenden Sie das Produkt nur fur die Gase flr die es ausgelegt wurde.

b) Verwenden Sie das Produkt nur in den spezifizierten Grenzwerten fur Druck und Entnahme-
menge.

c) Die Verwendung fur eine andere Gasart oder auf3erhalb der Grenzwerte ist unzuldssig und
stellt eine Fehlanwendung dar.

GDS_FP4_V2.00_1225 17
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/N

Larmemission

Bei Arbeiten an unter Druck stehender Pneumatikversorgung kann es zu starker Larmemission
kommen. Akuter und chronischer Gehorverlust kénnen die Folge sein.

a) Fuhren Sie Arbeiten an der unter Druck stehenden Pneumatikversorgung nie ohne Gehor-
schutz durch.

b) Wechseln Sie die Schalldampfer nur bei druckloser Versorgung.

Verdrangung von Luftsauerstoff

Bei Austritt von inerten Gasen kann es zum Verdrangen von Luftsauerstoff kommen! Ersti-
ckungsgefahr!

a) Der Betreiber hat in allen Raumen mit Gasinstallationen fir ausreichende Be- und Entluf-
tung zu sorgen und den Sauerstoffgehalt zu Gberwachen.

/N

Querkontamination

Durch Querkontamination der Steuerluft mit Prozessgasen kann es zur Beschadigung der
Steuerung kommen.

a) Sorgen Sie dafiir, dass eine Querkontamination der Steuerluftleitung verhindert wird.

Die Magnetventile erfordern die Zuflihrung von sauberer, trockener Luft oder Stickstoff, gefiltert
auf 10 ym, bei 6-7 bar. Der Anschluss erfolgt Gber eine 4 mm Steckverschraubung unten am
Gerat.

18
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6 Inbetriebnahme

6.1 Vorbereitung der Inbetriebnahme

Befolgen Sie zusatzlich die Betriebsanleitung des installierten Panels.

Die Inbetriebnahme der Steuerung darf erst nach Montage am Ort der Verwendung und An-
schluss der Steuerluft und der Elektroversorgung erfolgen.

Die Stromversorgung und die elektrischen Verbindungen im Inneren des Gehauses missen vor
der Inbetriebnahme kontrolliert werden. Die Steuerung darf nicht ohne Absicherung betrieben
werden, lose Verbindungen missen vor der Inbetriebnahme festgezogen werden.

Stellen Sie sicher, dass:
die Montage ordnungsgemaf durchgefiihrt wurde

die Steuerung mit der richtigen Steuerluft verbunden ist

die Steuerluftversorgung in Betrieb ist und ein Drucktest fur die Steuerluft durchgefuhrt wur-
de

der Leitungsschutzschalter nicht ausgeldst ist

6.2 Ablauf der Inbetriebnahme

Schalten Sie die Steuerung durch Umlegen des Hauptschalters ein.
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7

7.1

7.2

Betrieb

Allgemeines zum Betrieb

Alle Aktivitaten der Steuerung, die eine Eingabe von einem Bediener erfordern, sind durch ein
dreistufiges Passwortsystem geschiitzt, das bis zu flinf geschulten Bedienern verschiedene Zu-
griffsarten Uber ihre eigene personliche Identifikationsnummer (PIN) ermdglicht.

Die Konfiguration von Steuerungsart, digitalen und analogen Eingangen und Alarmeinstellun-
gen erfolgt Uber die grafische Benutzeroberflache.

Aktion Ebene 0 Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3
Abschaltung der Hupe nein ja ja ja
Analoge Eingénge anzeigen nein nein ja ja
Alarme anzeigen ja ja ja ja
Manuelle Abschaltung akti- nein ja ja ja
vieren

Servicemodus aktivieren nein ja ja ja
Manuelle Steuerung aktivie- nein nein ja ja
ren

Alarme quittieren nein nein ja ja
Konfiguration eingeben nein nein nein ja

Tab. 1: Matrix der Zugangsdaten

Konfiguration

Nach dem Einschalten wird der folgende Bildschirm angezeigt:

Gas control on
a high level

FP4

Steuerung

spect r‘@ Version 2.02

Durch Drucken der Flagge wird die Systemsprache eingestellt. Weitere Sprachbibliotheken auf
Anfrage.

Alle Bildschirmanweisungen und Alarmmeldungen des Systems werden in der entsprechenden
Sprache angezeigt.

Dricken Sie ,Start” um die Systemubersicht anzuzeigen.

20
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Bei der Erstinstallation des Systems werden in alle Systemvariablen die Standardwerte gela-
den.

Nachdem das System an die Anforderungen des Benutzers angepasst wurde, werden diese
Werte in batteriegepufferten Speichern gespeichert.

Beim erneuten Einschalten des Gerats wird dieses mit den benutzerdefinierten Benutzereinstel-
lungen neu gestartet.

Standardubersicht beim ersten Einschalten ohne Anpassung an Kundenwtnsche:

Comon200 Ubersicht

Zugrifiebene 0 Anmelden

Spuleinstellungen

Prozessgas | Druckaufbauzeit 5s
Druckstandszeit 5s
V3 Ablasszeit 5s
V1
Spiilgaseinfass | Spulzyklen 1

Spiliberwachung Digital

Spulmodus - Testzeiten

Ventil Abschaltung 20s

Flaschenanschluss 10s

@ 10:02:18
06/11/2025

Um das System zu konfigurieren, driicken Sie zunachst ,Anmelden®.
Im folgenden Fenster sind Benutzername und Passwort einzugeben.

Benutzername

Passwort

Der werksseitig eingestellte Benutzername lautet User 1.
Alle Eingaben mussen mit Enter bestatigt werden.
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Das werksseitig eingestellte Passwort lautet 1111. Damit erhalten Sie Systemzugriffsrechte der
Ebene 3. Im Menu ,Benutzerverwaltung [ 23] kdnnen die Benutzer- und Passworteinstellun-
gen geandert werden.

Wenn ein glltiges Passwort eingegeben wurde, zeigt das Anmeldefenster den Benutzernamen
und die Zugriffsebene fur dieses Passwort an. Wenn das Passwort 3x falsch eingegeben wur-
de, dann ist die Eingabe automatisch fir 1 Minute gesperrt. Wenn Sie ,Abmelden* driicken, wird
der Benutzer abgemeldet und die zugehorigen Systemzugriffsrechte werden aufgehoben. 10
Minuten nach dem Anmelden wird der Benutzer automatisch abgemeldet. Diese Zeit kann in

der Benutzerverwaltung [ 23] angepasst werden.

Ubersicht srecn. (@

Zugrifiebene 3 Abmelden

Spuleinstellungen
Prozessgas | Druckaufbauzeit 5s
Druckstandszeit 515
Ablasszeit 5s
T
quittieren > Spiilgaseinlass . Spllzyklen 1
w | Spuluberwachung Digital
- % v2 Spulmodus - Testzeiten
Ventil Abschaltung 20s
N L Abgas
7 N Flaschenanschluss 10s
spectr 10:04:41
p AR @ @ 06/11/2025

Dricken Sie ,Menii“, um das Konfigurationsmenul anzuzeigen.

FP4 Spectron @)

Ve all Zugriffebene 3 Abmelden

Ubersicht

Lampentest i :

- ™
Alarme [ Alarmhistorie ] Systemkonfiguration [ Digitale Eingange ]
" 7
Alarme 2 '
quittieren [ Digitale Alarme ] Ventilbezeichnungen [ Analoge Eingange ]
" 7
S
( Analoge Alarme j Benutzerverwaltung [ Analog TARA ]
" 7
f— - N
Datum & Uhrzeit Analoge Anzeige
N L \ J
L] N
spectr 10:04:54
p -@ @ 06/11/2025

22
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7.2.1 Betriebsanleitung

Durch Drucken auf das Symbol (kleines Buch unten rechts) gelangt man in das Auswahlmenu
(QR-Codes) fir die verfligbaren Betriebsanleitungen.

Betriebsanleitung

ﬁ So geht's!
- QR-Code mit einem mobilen Gerat scannen.

QR-Code verweist auf die SPECTRON Website - www.spectron.de

7.2.2 Benutzerverwaltung

Driicken Sie ,Benutzerverwaltung®, um Namen, Passworter, Zugriffsebenen und Anmeldezeit
zu verwalten.

FP4

Benutzerverwaltung specton ()

Zugriffebene 3 Abmelden

Benutzer Name Passwort Auto. Abmelden Zugriffsebene
1 User 1 i 10 Minuten © Stufe 3 ()
Alarme
quittieren 2 User 2 e 10 Minuten ©  Stufe 2 ()

3 User 3 e 10 Minuten © Stufe1 ()
- 4 User 4 e 10 Minuten ©  Stufe1 () |
N L2 5 User 5 il 5 Minuten @ Kein Zugriff @] §
ZZ1TS, .

spectr 10:05-09
BM o Bythna @ 06/11/2025

Durch Driucken auf den Namen oder das Passwort wird eine Tastatur fir die Dateneingabe an-
gezeigt. FUr jeden Benutzer kann ein maximal 16 Zeichen langer Name eingegeben werden.
Als Passwort kdnnen PIN-Nummern von 0001 bis 9999 eingegeben werden.
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7.2.3 Systemkonfiguration

Dricken Sie ,Systemkonfiguration®, um das System zu konfigurieren.

Es stehen folgende einstellbaren Parameter zur Auswahl:

Anzahl der Spllzyklen
Dauer der Druckaufbauzeit (Sptilgas)
Dauer der Druckentlastungszeit oder Vakuumzeit

Dauer des Prozessgasanschlusstests (Dichtheitstest der Anschlussverschraubung)
Dauer der Prozessgasquellen-Abschaltzeit (Dichtheitstest des Flaschenventils)

Bei ausgewahlten Analog-Sensor fiir die Uberwachung:
— Die Alarmschwelle bei der Druckentlastung
— Die Alarmschwelle bei dem Druckaufbau
Bei ausgewahlten Digital-Sensor fiir die Uberwachung:
— OJ/C = Niederdruck
— O/C = Hochdruck
Die Verwendung des vierten Ventilausgangs:
— ACV = Automatisches Flaschenventil
— VGV = Vakuum Generator Ventil
— SOV = Ausgangsabsperrventil

Wenn die Uberwachung (iber die Systemkonfiguration aktiviert ist, werden automatisch der digi-
tale Eingang 1 (bei aktiver digitaler Uberwachung) oder der analoge Eingang 1 (bei aktiver ana-
loger Uberwachung) verwendet.

Durch Drucken auf die Parameter kann der gewlinschte Wert eingegeben werden.

Spectron

FP4

Systemkonfiguration

&
Spiliberwachung Spiileinstellungen
- Uberwachung mit ohne Sensor (v] Druckaufbauzeit
m Nur bei aktiver digitaler Uberwachung Druckstandszeit
m i Ablasszeit
quittieren Nur bei aktiver analoger Uberwachung

Spilzyklen
M —

Zugrifiebene 3 Abmelden

w w w

- Ventil 4 - Konfiguration Spiilmodus - Testzeiten
] 2 Konfiguration Deaktiviert (V] Gasflaschen Abschalttest 30s
L] [N Ventil 4: Deaktiviert Gasflaschenanschluss Test 30s

10:06:46

spectr
[EE— 06/11/2025

e

7.2.4 Echtzeituhr

Zur Echtzeituhr gelangt man Uber das Konfigurationsmen.

24
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Die Echtzeituhr stellt sicher, dass alle angezeigten Fehlerzustdnde mit dem richtigen Datum
und der richtigen Uhrzeit gekennzeichnet werden. Die Uhrzeit wird Uber diesen Bildschirm ein-
gestellt:

FRA Datum & Uhrzeit spectron Q)

Zugriffebene 3 Abmelden

Ubersicht

Alarme

Alarme

quittieren ‘ 10 ‘ : ‘ 7 ‘ : ‘ 28 ‘ ‘ 6 ‘ f ‘ M ‘ ! ‘ 2025 ‘

Hupe stumm Stunde Minute Sekunde Tag Monat Jahr

N L] E
L | SN

SpECi:l‘@ 10-07:25
@ 06/11/2025

7.2.5 Analoge Eingange

Spectron |

Analoge Eingénge

Zugrifiebene 3 Abmelden

>
CH Name Min Max Einheit  Aktueller Wert
1 [ Analoginput1 | [-10 ]bar [ 15.0 lbar bar © 1.0 par
2 [ Analog Input 2 J |-1.0 bar I 15.0 |par |bar @ -1.0 bar
3 [ analoginputs | [0 bar | 150 | [bar © 1.0par
4 | Analog Input4 [-10 ]bar [ 15.0 lbar bar © 1.0par
Hupe stumm
5 [ Analog Input 5 J [-1.0 bar I 15.0 |par |bar @ -1.0 par
6 | Analoginput6 [-10 ]bar [ 15.0 lbar bar © 1.0par
N 2 7 [ Analog Input 7 J |-1.0 bar I 15.0 |par |bar @ -1.0 bar
Palay & | Analoginputs | [-10 ]ba, [ 15.0 lbar bar © 1.0par

SpECtI"@ 10:09:47
@ 06/11/2025

Driicken Sie auf den Namen eines analogen Eingangs um diesen zu andern.
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Spectron

Analoge Eingénge

Zugrifiebene 3 Abmelden

>
CH Name Min Max Einheit Aktueller Wert
1 | [0 jbar | 150 Jbar [par @ 1.0 par
2 [ Analog Input 2 J -1.0 |bar I 15.0 |par |bar @ -1.0 bar
3 [ Analoginput3 | [0 bar | 150 bar [bar © 1.0bar
4 | naloginput4 | |10 par | 150 |par |bar © 1.0 par
Hupe stumm
5 [ Analog Input 5 J l -1.0 ]bar I 15.0 ]bar bar @ -1.0 bar
L | Analognputé [ -1.0 ]bar | 15.0 ]bar bar © 1.0 par
N L2 7 [ Analog Input 7 J -1.0 |bar I 15.0 |par |bar @ -1.0 bar
ralay 8 | Analoginputs | [-1.0 ]bar | 15.0 ]bar bar © -1.0 par
spectr(@ i

Unter ,Min“ wird der minimale Wert des Sensors gewahlt.
In der Spalte "Einheit" kann die jeweilige Einheit fir das System/Anzeige gewahlt werden.
Unter ,Max“ wird der maximale Wert des Sensors eingeben.

Wenn es Eingange gibt, die als Gewicht (kg oder Ibs) konfiguriert sind, wird im Menu ,Einstel-
lung Tara [ 31]* automatisch ein Eingabefeld fur den Wert des Taragewichts hinzugefiigt.

Die aktuellen Werte der analogen Eingange werden angezeigt sobald die Einheit und der Mess-
bereich eingegeben sind.

Der Analogeingang 1 kann als Spuliiberwachungssensor ein- oder ausgeschaltet werden, in-
dem die Schaltflache unter Splliberwachung gedruckt wird.

Wenn Sie im Hauptmeni auf ,Analoge Alarme* driicken, dann gelangen Sie zur analogen
Alarmkonfiguration.

In der Spalte ,Status“ kdnnen einzelne analoge Alarme aktiviert werden. Unter ,Grenzwert®
wird dann der jeweils zu Uberwachende Grundwert definiert und Uber die Spalte ,Alarm“ defi-
niert, ob eine Uber- oder Unterschreitung gemeldet werden soll. Bei ,Verzdégerung“ kann die
Zeit definiert werden, ab der eine Uber- oder Unterschreitung gemeldet werden soll. Im Bereich
der ,Alarmname* kann die Anzeigenbezeichnung geschrieben werden, welche in der Alarmhis-
torie angezeigt wird.

26
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Spectron

Analoge Alarme

Zugri

Ubersicht

Status Kanal Sensor Schwellwert Alarm Verzog. Alarmname

Analog Input 1 bar
Analog Input 2 bar - \

Analog Input 3 bar l 0.0s H Analog Alarm 3
Analog Input 4 bar \ 0.0s H Analog Alarm 4

Alarm deaktiviert

l 0.0s H Analog Alarm 1

Alarme

0.0s H Analog Alarm 2

Alarme
quittieren

Hupe stumm

Alarm deaktiviert

Alarm deaktiviert

NV
AN

Alarm deaktiviert

n

pECh‘@ Alarm 3 [Analog Input 3] => Analog Alarm 3/ 10:11:10 / Analog Alarm 4 [Analog Input @ 05:101}1216;2

Wenn Sie auf den Doppelpfeil nach rechts driicken, dann 6ffnet sich die Liste der Alarmnamen.
Diesen konnen Sie unterschiedliche Alarmaktionen zuordnen.

Spectron {x}

Analoge Alarme

Zugrifiebene 3  Abmelden

< A »
Alarmname Alarm Konfiguration
1 Analog Alarm 1 Keine Aktion ©
2 Analog Alarm 2 Keine Aktion ©
3 Analog Alarm 3 Keine Aktion @
quittieren
- < Analog Alarm 4 Keine Aktion ©
= Alarm deaktiviert
. 6 Alarm deaktiviert

N L2 7 Alarm deaktiviert
L] N 8 Alarm deaktiviert
s pec“‘@ > Analog Alarm 4/ 10:10:53 / Analog Alarm 1 [Analog Input 1] => Analog Alarm 1/ ) /%4

06/11/2025

Driicken Sie auf ,Keine Aktion“ um zur gewlinschten Alarmaktion zu blattern.
Dies sind die mdglichen Einstellungen fur Alarmaktionen:

Aktion Beschreibung
Keine Aktion Der Alarm ist nicht aktiv
Warnung Der Alarm ist aktiv, schaltet aber keine Ventile
Abschalten  Der Alarm ist aktiv und schlief3t alle zugehérigen Ventile
Tab. 2: Alarmaktionen

Bei einem Abfallen des Druckes (z.B. Hinterdruck) auf 5 bar wird das Ventil geschlossen.
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Bei einem Ansteigen des Druckes (z.B. Hinterdruck) auf 20 bar wird ein Voralarm in Form einer
Warnung ausgegeben.

Bei einem Abfallen des Druckes (z.B. Vordruck) auf 10 bar wird ein Voralarm in Form einer
Warnung ausgegeben.

Bei einem Abfallen des Druckes (z.B. Spuilgas) auf 10 bar wird das Ventil geschlossen.
FUr das Abschalten der Ventile muss die Aktion Abschalten gewahlt werden.

Spectron

Analoge Alarme

Zugri

a
Alarmname Alarm Konfiguration
1 Analog Alarm 1 Abschalten (v] Abschaltung Ventile
2 Analog Alarm 2 Warnung o Nur Warnung
3 Analog Alarm 3 Warnung (v} Nur Warnung
quittieren
4 Analog Alarm 4 Abschalten (v] Abschaltung Ventile
5 Alarm deaktiviert
5] Alarm deaktiviert
N L 7 Alarm deaktiviert
L | [0 8 Alarm deaktiviert

E PECt"@ |=>Analog Alarm 1/  10:11:09 / Analog Alarm 3 [Analog Input 3] => Analog Alarm 3 / @ oo

7.2.6 Digitale Eingange

Driicken Sie auf den Namen eines digitalen Eingangs um diesen zu andern.
Durch Umschalten in der Spalte ,Status" wird der Eingang aktiv geschaltet.
Die Alarmnamen kdénnen durch Anklicken des jeweiligen Feldes geandert werden.

Danach kénnen Sie den Zustand (stromlos offen NO oder stromlos geschlossen NC), sowie die
gewunschte Verzdgerung einstellen.

Spectron

<4 Sensor  Zustand Status Logik Verzdg. Alarmname  »>
1 | Digtaiinput1 | oFF (@D | 00s | | DigitalAlam 1 |
2 | Digitalinput2 | oFF (@) | 00s | | DigitalAlam2 |
3 [ Digtalinputs | oFr (@D 00s | | DigtalAam3 |
= 4 [ Digital Input 4 ]OFF [ @) [ 0.0s ] [ Digital Alarm 4 }
5 | Digitalinputs | oFr (@D | 00s | | DigitalAlam5 |
6 | Digitalinpute | oF (D) 00s | | DigtalAam6 |
7 Digital Input 7 orr @D 0.0s Digital Alarm 7
- 8 { Digital Input 8 }OFF » [ Alarm] dz[eaktivier't }
S ¢ [ Digital Input 9 ] oN (D Alarm deaktiviert
el 10 [ Digital Input 10 ] on (8D Alarm deaktiviert

52,5_‘?},!:@ | Alarm 1 [Digital Input 1] => Digital Alarm 1/ 10:12:31 / Digital Alarm 2 [Digital Input 2 @ st

28
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Der Analogeingang 1 kann als Spuliiberwachungssensor ein- oder ausgeschaltet werden, in-
dem die Schaltflache unter Splliberwachung gedruckt wird.

Wenn Sie auf den Doppelpfeil nach rechts driicken, dann gelangen Sie zur digitalen Alarmkonfi-
guration. Den jeweiligen Alarmen kann man hier unterschiedliche Alarmaktionen zuordnen.

Digitale Alarme

<< Alarmname Alarm Konfiguration
1 Digital Alarm 1 Keine Aktion @
2 Digital Alarm 2 Keine Aktion ©
3 Digital Alarm 3 Keine Aktion @
4 Digital Alarm 4 Keine Aktion @
Alarme
5 Digital Alarm 5 Keine Aktion @
6 Digital Alarm 6 Keine Aktion ©
7 Digital Alarm 7 Keine Aktion @
- 8 Alarm deaktiviert
N | L1 9 Alarm deaktiviert
iRy 10 Alarm deaktiviert

spe_c‘tr

e

wm2/  10:12:32/ Digital Alarm 3 [Digital Input 3] => Digital Alarm 3/ 10:12:32 / Di @ st

Driicken Sie auf ,Keine Aktion“ um Uber das Dropdown-Men( die gewunschte Alarmaktion
auszuwahlen.

Dies sind die méglichen Einstellungen fiir Alarmaktionen: siehe Analoge Eingange [ 25]

Alarmeingang 4 ist ein reiner Warnalarm.

Digitale Alarme

<< Alarmname Alarm Konfiguration

1 Digital Alarm 1 Abschalten © Abschaltung Ventile
2 Digital Alarm 2 Abschalten @ Abschaltung Ventile
3 Digital Alarm 3 Abschalten © Abschaltung Ventile
< Digital Alarm 4 Warnung (] Nur Warnung
Alarme
M 5 Digital Alarm 5 Keine Aktion @
6 Digital Alarm 6 Keine Aktion @
7 Digital Alarm 7 Keine Aktion ©
- 8 Alarm deaktiviert
N L2 9 Alarm deaktiviert
L | [N 10 Alarm deaktiviert
= PECt"@ 10:12:32 / Digital Alarm 4 [Digital Input 4] => Digital Alarm 4/~ 10:10:53 /Analog Ala ) 171252

Wenn Sie Menii driicken, dann gelangen Sie wieder in das Konfigurationsmend.
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7.2.7 Ventilbezeichnung

Dricken Sie im Konfigurationsmenu ,Ventilbezeichnung” um die Namen der Ventile in der
Standardibersicht zu andern. Uber das farbige Kastchen kann die Farbe fir das Prozessgas
gewahlt werden.

FP4 Spectron (x}

Zugrifiebene 3 Abmelden

Version 240 Ventilbezeichnungen

- Ventil Name
1 V1
Alarme
quittieren 2 V2
NG L Gasfarbe (| |
L] [N

E PECt"@ | => Digital Alarm 4/ 10:10:53 / Analog Alarm 1 [Analog Input 1] => Analog Alarm 1 / @ oo

7.2.8 Zuordnung der analogen Eingange

In der Standardubersicht kbnnen Analogwerte angezeigt werden.

Dazu wahlen Sie ,Analoge Anzeigen“ im Konfigurationsmenu.

Um diese Werte der Anzeige zuzuordnen, driicken Sie auf das jeweilige Dropdown-Meni um
den gewunschten Analog-Eingang auszuwahlen.

Spectron

Analoge Anzeigen

Zugrifiebene 3 Abmelden

Analoge Eingange

Alarme bar bar bar bar

v

AI Analog Input 1 v Analog Input 3 v Analog Input 5 v Analog Input 7
Analog Input 2 Analog Input 4 Analog Input 6 Analog Input 8

M“

- AUS © Oben V2

AUS @ Mitte
N L
=1~ AUS © Waage Abgas AUS ©
SpECtl‘@ 1g Input 1] => Analog Alarm 1/ 10:11:09 / Analog Alarm 3 [Analog Input 3] => Analog @ 10:19.26

06/11/2025
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Die Anzeige ,Waage* fugt automatisch ein Flaschenwaagen-Symbol in der Standardibersicht
hinzu, wenn ihr ein Analogwert zugeordnet ist. Daher sollte dieser Wert auch von einer Waage
kommen.

Wenn eine Zuordnung auf ,AUS* gesetzt ist, dann bleibt der entsprechende Bereich in der
Standardubersicht leer.

Wenn Sie ,Meni“ driicken, dann gelangen Sie wieder in das Konfigurationsmenu.

Driicken Sie im Konfigurationsmenii ,Ubersicht”, um die zugeordneten Anzeigen zu sehen.

5;:.:.,1 200 U bersicht Spectron

Zugrifiebene 3 Abmelden

- e
Prozessgas | Druckaufbauzeit 515
Druckstandszeit 5s
V3 Ablasszeit 5s
-
quittieren Spulgaseiniass | Spllzyklen S
‘ Analog Input 1 ‘ ‘r Spiliberwachung Aus
-1.0 bar
- ‘ Anaiog Input ‘ ul Spulmodus - Testzeiten
-1.0 bar
S ‘ v ‘ Ventil Abschaltung ~ 30's
=1 ar B!
wN P |T_I_ Analog Input 4 Abgas
L | TN -1.0 bar Flaschenanschluss 30s

5PECt"@ M3/  10:11:10/Analog Alarm 4 [Analog Input 4] => Analog Alarm 4/ 10:12:31/0 ) 0%

7.2.9 Einstellung Tara

Dricken Sie im Konfigurationsmenu ,Einstellung Tara“ um das Taragewicht einzugeben.
In diesem Bildschirm kénnen Sie das Taragewicht der Flasche eingeben.

Spectron (i}

Tara Gewicht

e 3 Abmelden

£ »

CH Name Aktueller Wert - Taragewicht = [nhalt Gewicht

Ubersicht

1 Waage deaktiviert

Al
arme Waage deaktiviert

Alarme
Jame 3 Analog Input 3 48 5k kg 485 Ko

B Waage deaktiviert
Hupe stumm

5 Waage deaktiviert

6 Waage deaktiviert

\S]

N L 7 Waage deaktiviert
L~ ||\ 8 Waage deaktiviert

SpECtI"@ 09:58:37
@ 0411212025
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Wenn ein Taragewicht eingegeben wurde, wird das Gewicht des Flascheninhalts als Anzeige-
wert ausgegeben. Dieser Wert wird zum Auslésen von Alarmaktionen verwendet.

Tara Gewicht

o,

Ubersicht

CH Name Aktueller Wert - Taragewicht = |nhalt Gewicht
1 Waage deaktiviert
2 Waage deaktiviert
Alarme
3 Analog Input 3 4854 kg 435 g
< Waage deaktiviert
5 Waage deaktiviert
- 6 Waage deaktiviert
| L 7 Waage deaktiviert
Lo | TN 8 Waage deaktiviert

09:58:46

spectr
[ERE—— 04/12/2025

e

7.3 Ventil in Betrieb nehmen

Wenn alle Ventile geschlossen und keine Fehler aktiv sind, wird der Ventilstatus als ,Geschlos-
sen® angezeigt.

Wenn Sie auf die Statusanzeige ,Geschlossen® oder auf das Ventilsymbol driicken, wird ein
Auswabhlfenster angezeigt.

Driicken Sie die Schaltflache ,Aktivieren“, um das Ventil in Betrieb zu nehmen.
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Ubersicht

Alarme

Alarme
quittieren

Hupe stumm

%
\

L | [N

spe;_tr

e

Ubersicht

Spectron {f )

Zugriffebene 3 Abmelden

Analog Input 1 ‘ w
Analog Input 2 ‘

Analog Input 3 ‘

Prozessgas

Spuleinstellungen

V3

Spiilgaseinlass

-1.0 bar

-1.0 bar

-1.0 bar

Druckaufbauzeit 5s
Druckstandszeit 5s
Ablasszeit 5s
Spilzyklen 5

Spiliberwachung Aus

Spulmodus - Testzeiten

‘ Analog Input 4 Abgas

-5.0 kg

Ventil Abschaltung 30s

Flaschenanschluss 30s

7.4 Automatischer Spulprozess

7.4.1 Spulzyklus

@ 10:24:01
06/11/2025

Wenn Sie auf die Statusanzeige ,Aul3er Betrieb” fur ein Ventil driicken, wird ein Auswahlfenster

angezeigt.

Driicken Sie die Schaltflache ,Spulen®, um das System in den Spllmodus zu versetzen.

Ein Fenster erscheint im Display, welches jeden Schritt im Splilmodus beschreibt.

Im ersten Schritt muss das Prozessgasquellenventil geschlossen werden.

GDS_FP4_V2.00_1225
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‘-Ffr-i‘::fnn 2.00 U be rS| C ht Spectron  (Q)

Zugrifiebene 3 Abmelden

Spulmodus

Prozessgasentfernung

Prozessgasentfernung

Manueller Dichtheitstest H Flaschenwechsel ‘

Alarme
V3
[
- _ - -

Prozessgas
-

quittieren Spiilgaseinlass o
o | Verbleibende Zyklen

‘A

Hupe stumm
Y’ V2 Flaschenventil schlieen
und mit OK bestatigen
S L2 >
S L Abgas oK Abbrechen
L] N
. J

@ 11:36:41
06/11/2025

Mit Bestatigen erfolgt das Pre-Purge Programm vor dem Flaschenwechsel, welches das restli-
che Prozessgas in den Leitungen vor dem Entfernen der Prozessgasquelle restlos heraussplilt.

Nach dem Bestatigen erfolgt die Prozessgasentfernung entweder durch das Entlasten des
Druckes oder mithilfe eines Vakuumgenerators, welcher in der Systemkonfiguration vorher kon-
figuriert wurde. Die Prozessgasentfernung hat einen fest eingestellten Zeitwert von 30 Sekun-
den.

Ubersicht soectron. Q)

Zugrifiebene 3 Abmelden

Spulmodus

Prozessgasentfernung

Prozessgasentfernung

Manueller Dichtheitstest H Flaschenwechsel ‘

V3
[ o
- _ V1 -

Prozessgas
.

quittieren Spiilgaseinlass o
H ] Werbleibende Zykien
¥ A

V2
Druckablass

N L e
— g Abbrechen
el L )
spectr 11:36:51
R. Suneul By @ @ 06/11/2025

Im nachsten Schritt erfolgt der erste Spullzyklus. Dabei wird zuerst mithilfe des Spulgases Druck
im System aufgebaut.

34
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\Ff:.r:.:.n 2.00 U be rS| C ht Spectron  (Q)

Zugrifiebene 3  Abmelden

Ubersicht Spul Spulmodus

Modus Vorsplilen

Prozessgas
-
Prozessgasentfernung

Manueller Dichtheitstest H Flaschenwechsel ‘

Alarme

V3

Alarme V1

quittieren Spiilgaseinlass o
Verbleibende Zyklen
Hupe stumm 2 9=
Druckaufbau
N L2 Abgas
Abbrechen
L [N
. v,

s ECtl‘@ 1:37:22
pectr @ 06/11/2025

Daraufhin erfolgt die Spulgasentfernung entweder durch das Entlasten des Druckes oder mithil-
fe eines Vakuumgenerators.

\Ff:.r:.:.n 2.00 U be rS| C ht Spectron  (Q)

Zugrifiebene 3  Abmelden

Spulmodus

Vorsplilen
Prozessgas P

Prozessgasentfernung Vorspiilen

Manueller Dichtheitstest H Flaschenwechsel ‘

V3

quittieren Spiilgaseinlass o
H ] Werbleibende Zyklen
¥ 3

Druckablass
N L o
GRS Abbrechen
L]

p. v

s ECtl‘@ 11:37:54
pectr @ 06/11/2025

Diese Schritte wiederholen sich entsprechend der in der Systemkonfiguration eingestellten An-
zahl fur den Spulzyklus.

Nach den Spuldurchgangen ist zu bestatigen ob man fir den Flaschenwechsel bereit ist. Im Fall
einer nicht konfigurierten Spuliberwachung ist der Spulablauf manuell zu Gberwachen. Bei
Fehlfunktionen im Spulablauf darf der Prozess nicht weiter fortgesetzt werden.
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‘-Ffr-i‘::fnn 2.00 U be rS| C ht Spectron  (Q)

3 Abmelden

Ubersicht SpU' Spulmodus
Modus Zylinderwechsel
Prozessgas
| Prozessgasentfernung H Vorspiilen
Alarme Flaschenwechsel
V3
Alarme I V1 1313713

quittieren

Spiilgaseinlass o
H | Verbleibende Zyklen Zykluszeit

V2 Bereit fur den
Flaschenwechsel?

Mit OK bestétigen

(RS OK Abbrechen

p. v

tl‘@ @ 11:38:52
06/11/2025

Hupe stumm

NV
AN

spec

Nach dem Bestatigen erfolgt die Anweisung, die angeschlossene Prozessgasquelle zu entfer-

Version 2.00 U berSiCht Spectron (‘)

Zugrifiebene 3 Abmelden

Ubersicht SpU' Spulmodus
Modus Zylinderwechsel
Prozessgas
| Prozessgasentfernung H Vorspiilen
T—
V3
- V1 —
quittieren % Spiilgaseinlass o
H | Verbleibende Zyklen
‘;
% V2 Leere Flasche entfernen
- dann mit OK bestatigen
N L2 rre—
OK Abbrechen
L [N

p. v

tp@ @ 11:38:59
s 06/11/2025

Ist die Prozessgasquelle entfernt, kann mit OK bestatigt werden. Es erfolgt die Anweisung, die
volle Prozessgasquelle anzuschlief3en.

Wenn die neue Prozessgasquelle angeschlossen wurde muss dies mit OK bestatigt werden.
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Ubersicht

Alarme

Alarme
quittieren

Hupe stumm

Ubersicht

Spual
Modus

Prozessgas
-

I V1

Spiilgaseinlass
|

“A

Y&

Spectron (x)
Zugrifiebene 3  Abmelden

Spulmodus

Zylinderwechsel

| Prozessgasentfernung H

Vorspiilen

Manueller Dichtheitstest
Nachspilen

L84

Verbleibende Zyklen

0

Volle geschlossene Flasche
anschlief’en (bleibt geschlossen)
dann mit OK bestatigen

Abgas

OK Abbrechen

L

Flaschenwechsel

v

@ 11:39:08
06/11/2025

Im nachsten Schritt erfolgt der Dichtheitstest. Dabei wird das Spuilgas in die Leitungen eingelas-
sen und ermdglicht eine manuelle Dichtheitsprifung der Anschlisse.

FP4
Version 2.00

Ubersicht

Alarme

Alarme
quittieren

Hupe stumm

Ubersicht

Spual
Modus

Prozessgas
-

V3
V1

Spiilgaseinlass

Spectron (x)
Zugrifiebene 3  Abmelden

Spulmodus

Manuelle Dichtheitsprifung

| Prozessgasentfernung H

Vorspiilen ‘

Manueller Dichtheitstest
Nachspilen

Verbleibende Zyklen

Manuellen Lecktest durchfuhren
und mit OK bestatigen

Abgas

L

OK Abbrechen

Flaschenwechsel

v

@ 11:39:17
06/11/2025

Mit Bestatigen erfolgt das Post-Purge Programm nach dem Flaschenwechsel, welches Unrein-
heiten und Atmospharenluft aus der Leitung splilt, bevor das Prozessgasquellenventil gedffnet

wird.

Im nachsten Schritt erfolgt der erste Spulzyklus. Dabei wird zuerst mithilfe des Spulgases Druck
im System aufgebaut.
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‘-Ffr-i‘::fnn 2.00 U be rS| C ht Spectron  (Q)

Zugrifiebene 3 Abmelden

Ubersicht Spul Spulmodus
Modus Nachspiilen
Prozessgas
| Prozessgasentfernung H Vorspiilen ‘
¥

Alarme

Manueller Dichtheitstest H Flaschenwechsel ‘

Alarme
quittieren

L84

Verbleibende Zyklen

Spiilgaseinlass

Hupe stumm

<
w

Druckauftbau
S L Abgas Abbrechen
L] N \ )

slpEein

e

@ 11:39:26
06/11/2025

Daraufhin erfolgt die Spulgasentfernung entweder durch das Entlasten des Druckes oder mithil-
fe eines Vakuumgenerators.

‘-Ffr-i‘::fnn 2.00 U be rS| C ht Spectron (‘)

Zugrifiebene 3 Abmelden

Ubersicht Spul Spulmodus
Modus Nachspiilen
Prozessgas
| Prozessgasentfernung H Vorspiilen ‘
¥

Manueller Dichtheitstest H Flaschenwechsel ‘

Alarme
V3
I V1

Alarme
Spiilgaseinlass o
H | Verbleibende Zyklen
.-J }

quittieren
Druckablass
— Abgas Abbrechen
B

p. v

@ 11:39:55
06/11/2025

Hupe stumm

/
\

spectr

e

Diese Schritte wiederholen sich entsprechend der in der Systemkonfiguration eingestellten An-
zahl fur den Spulzyklus.

Nach dem Spuldurchgangen ist zu bestatigen, dass der Spllzyklus abgeschlossen ist und die
Prozessgasquelle kann ged6ffnet werden.

Beachte: Ist eine Druckiberwachung und gleichzeitig ein Alarm (Leermeldung) auf Digitalein-
gang 1 oder Analogeingang 1 konfiguriert und das Prozessgasquellenventil ist nicht gedffnet ist,
so wird dieser Alarm aktiviert sobald mit OK bestatigt wird.

38
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Nach dem Bestatigen kann das System wieder in den Betrieb versetzt werden.

5;:.:.n 200 U bersicht spectron ()

Zugrifiebene 3 Abmelden

Ubersicht SpUl SpUImodus
MOdUS i
Prozessgas
| Prozessgasentfernung H Vorspilen ‘
¥
k | Manueller Dichtheitstest H Flaschenwechsel ‘
V3
_ V1 —
qurttieren Spill = O
|7< % LR a Verbleibende Zyklen
Y. V2 Spulzyklus abgeschlossen
- Mit OK bestétigen
N L Abgas
oK Abbrechen
L] N
Mo w.

spe_c‘tr

e

@ 11:48:15
06/11/2025

7.5 Ausldsung Not-Aus

Im nachfolgenden Bildschirm hat der analoge Eingang 1 einen Alarm wegen Unterschreiten des
eingestellten Flaschendrucks ausgel6st.

Dies hat dazu gefiihrt, dass die Gasversorgung unterbrochen wurde.

Ubersicht spectron. Q)

Zugrifiebene 3 Abmelden

- o
Prozessgas | Druckaufbauzeit 5s
Druckstandszeit 5s
V3 Ablasszeit 5s
RS
quittieren Spiilgaseinlass | Spulzyklen 5
|
‘ Analog Input 1 ‘ Spiliberwachung Aus
-1.0 bar :
- ‘ A"alosi 'gpuﬂ ‘ e Spulmodus - Testzeiten
-1.0 bar
‘ A"a'c'ﬁ Igzuu ‘ Ventil Abschaltung 30s
1.0 bar >

|T_I_ ‘ Analog Input 1 Abgas

-1.0 bar Flaschenanschluss 30s

N Y/
AN

n
o

ECtl‘@ 09:24-29
@ 10/12/2025

Wenn ein Alarm ausgel6st wird, werden Datum und Uhrzeit sowie der Name des Alarms aufge-
zeichnet. Die Eintrage der behobenen Alarme mussen quittiert werden um den Betrieb wieder
aufnehmen zu kénnen. Sie kdnnen nur quittiert werden, wenn der Zugriff mit einem Passwort
der Ebene 1 oder 2 aktiviert ist.
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Spectron (x)
Zugrifiebene 3 Abmelden

Alarmarchiv

10/12/2025 09:22:23 09:22:23 / Alarmquittierung durch Nutzer: Spectron /
10/12/2025 09:19:12 09:19:12 / Alarmquittierung durch Nutzer: Spectron /
10/12/2025 09:19:03 / Aktiver Nutzer => Spectron /

10/12/2025 09:18:55 09:19:12 / Analog Alarm 1 [Analog Input 1] => Analog Alarm 1 /
10/12/2025 09:18:55 09:19:10 / Error 1002 => Not-Halt-Taste betatigt /

10/12/2025 09:18:55 09:19:12 / Error 1001 => Not-Halt /

Ubersicht

Alarme

Alarme
quittieren

Hupe stumm

Ja0000

%
\

Lo | 1N

spectr

e

@ 09:22:47
10/12/2025
Nachdem der Fehler behoben wurde und der Alarm geloscht wurde, kann das System wieder in

Betrieb genommen werden.

FP4

Version 2.02

Spectron (x)
Zugrifiebene 3 Abmelden

Ubersicht

- e
Prozessgas | Druckaufbauzeit S5
Druckstandszeit 5s
V3 Ablasszeit 5s
1
quittieren Spii I Splulzyklen S
» % piilgaseinlass .
‘ Analog Input 1 ‘ w Spilliberwachung Aus
-1.0 bar :
- ‘ Anaiog Input { ‘ L Spulmodus - Testzeiten
=1.0 bar
— ‘ A"al°ﬂ '32”" ‘ Ventil Abschaltung 30s
-1 ar -
N = .T—I_ Analog Input 1 Abgas
L] N 1.0 bar Flaschenanschluss 30s
s ECtl‘@ 09:19:42
RESAT @ 10/12/2025

Alle Alarme werden in der Alarmhistorie gespeichert und kdnnen tber das Konfigurationsmenu
abgerufen werden. Jeder Alarm wird automatisch nach 3 Monaten aus der Historie geldscht.

Manueller Betrieb

Mit Systemzugriffsrechten der Ebene 2 oder 3 kdnnen Ventile manuell bedient werden.

Dieser Zustand unterscheidet sich vom Betriebsmodus dadurch, dass die Ventile auch im
Alarmfall geéffnet werden kénnen.

Nur die Signale fir Notabschaltung und Fernabschaltung haben Vorrang vor dem manuellen
Betrieb.

40
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Wenn Sie auf die Statusanzeige ,Geschlossen® fur ein Ventil driicken, wird ein Auswahlfenster
angezeigt.

Inaktiv

Driicken Sie die Schaltflache ,Manuell, um das Ventil in den manuellen Modus zu versetzen.

Ubersicht spectron

Zugri e 3 Abmelden

Obersicht Manueller Spuleinstellungen
Modus Prozessgas | Druckaufbauzeit 15s
Druckstandszeit 15s
Alarme
V3 Ablasszeit 15s

Alarme

quittieren Spilgaseinfass | Spulzyklen 2

Hupe stumm Spuliberwachung Aus

Spulmodus - Testzeiten

Ventil Abschaltung 30s

N L] Y

L] [N Flaschenanschluss 30s |
spectr 116062
BM R - @ @ 06/11/2025

Dieser Modus wird nach 15 Minuten beendet oder dann, wenn sich der Benutzer abmeldet. Da-
bei werden alle Ventile, die sich im manuellen Modus befunden haben, automatisch geschlos-
sen.

@

Wenn Sie auf das Ventil driicken, das sich im manuellen Modus befindet, dann kdnnen Sie die-
ses Offnen.
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V3 6ffnen?

(= ) (e )

Wenn Sie ,JA® wahlen, wird das Ventil gedffnet.

Ubersicht spectron

Zugriffebene 3 Abmelde

Ubersicht Manueller Spuleinstellungen
Modus Prozessgas | Druckaufbauzeit 15s
Druckstandszeit 15s
Alarme
Ablasszeit 15s

Alarme

quittieren Spiilgaseinlass | Spulzyklen 2

Hupe stumm Splliberwachung Aus

Spulmodus - Testzeiten

<
w

Ventil Abschaltung 30s

//
\

Abgas
L | [0 Flaschenanschluss 30s

spectr

e

@ 11:52:35
06/11/2025

Wenn Sie auf das geoffnete Ventil driicken, dann konnen Sie dieses wieder schlief3en.
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V3 schlie3en?

(= ) (e )

7.7 Alarmhistorie

Uber das Konfigurationsmentii gelangt man zur ,Alarmhistorie”. Dort werden alle erzeugten Alar-
me mit Datum und Uhrzeit angezeigt. Beachten Sie dabei die Konfiguration der Echtzeituhr
[ 24].

Jeder Alarm wird fiir 180 Tage gespeichert und danach automatisch geldscht.

7.8 AuBerbetriebnahme

Schalten Sie die Steuerung durch Umlegen des Hauptschalters aus.
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8 Wartung, Reinigung und Reparatur

8.1 Allgemeines zur Wartung

A GEFAHR

Spannung

Die Komponente der Steuerung und die Anschlisse stehen unter Spannung. Beim Beriihren
besteht Lebensgefahr.

a) Arbeiten, bei denen die Steuerung gedffnet werden muss nur durch ausgebildetes Fachper-
sonal (Elektrofachkraft) durchfihren lassen.

b) FUhren Sie Arbeiten, bei denen die Steuerung gedffnet werden muss nur bei ausgeschalte-
ter Spannungsversorgung durch.

c) Die funf Sicherheitsregeln gem. DIN VDE 0105 sind zu beachten:
= Freischalten
= gegen Wiedereinschalten sichern
= Spannungsfreiheit feststellen
= Erden und Kurzschlief3en
= benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder abschranken

Larmemission

Bei Arbeiten an unter Druck stehender Pneumatikversorgung kann es zu starker Larmemission
kommen. Akuter und chronischer Gehorverlust kénnen die Folge sein.

a) Fuhren Sie Arbeiten an der unter Druck stehenden Pneumatikversorgung nie ohne Gehor-
schutz durch.

b) Wechseln Sie die Schalldampfer nur bei druckloser Versorgung.

Verdrangung von Luftsauerstoff

Bei Austritt von inerten Gasen kann es zum Verdrangen von Luftsauerstoff kommen! Ersti-
ckungsgefahr!

a) Der Betreiber hat in allen Raumen mit Gasinstallationen flr ausreichende Be- und Entluf-
tung zu sorgen und den Sauerstoffgehalt zu Gberwachen.

Die fach- und termingerechte Wartung erhéht die Lebensdauer, sichert die Verfligbarkeit und
hilft, ungewollte Stillstandszeiten zu vermeiden.

Instandhaltungs- und Wartungsmafnahmen sind ausschlieRlich durch sachkundige Fachfirmen
und Personen (Elektrofachkraft) zugelassen.

Wartungen sollten betreiberseitig dokumentiert werden. Dabei sollte nachvollziehbar sein, wer
wann welche Arbeiten durchgefihrt hat (Wartungsnachweis).

Es durfen nur Original-Ersatzteile oder baugleiche Ersatzteile sowie geeignete Werkzeuge ver-
wendet werden:

— Die empfohlenen Wartungs- und Prtfintervalle sind zu beachten! (Herstellerunterlagen mit
beachten)
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— Die Ursachen moglicher Defekte sind zu suchen, z.B. Beschadigungen, storende Ge-
rausche, Uberhitzung, usw.

Vor Beginn der Wartungsarbeiten muss die Steuerung freigeschaltet und gegen Wiederein-
schalten gesichert werden. Beachten Sie die funf Sicherheitsregeln gem. DIN VDE 0105:

Freischalten

gegen Wiedereinschalten sichern

Spannungsfreiheit feststellen
Erden und Kurzschliel3en

benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder abschranken

Nach Beendigung der Arbeiten muss eine erneute Inbetriebnahme durchgefihrt werden (siehe
.Inbetriebnahme [ 19]%).

8.2 Regelmalige Wartungsarbeiten und Reinigung

Fir Bauteile, bei denen die Priifungen Verschleil oder gar Fehlfunktionen ergeben, missen
Reparaturen oder ein Komponentenaustausch durch sachkundige Fachfirmen und Personen
(Elektrofachkraft) durchgefuhrt werden.

Komponenten Untersuchung Intervall

pneumatische Komponenten  Sichtkontrolle auf Korrosion, = mindestens jahrlich und vor je-
Beschadigungen und korrekte der Inbetriebnahme
Befestigung

Druck- und Dichtigkeitstest

elektrische Komponenten Sichtkontrolle auf Korrosion, = mindestens jahrlich und vor je-
Beschadigungen und korrekte der Inbetriebnahme
Befestigung

Funktionstest

Erdung Sichtkontrolle auf Beschadi-  mindestens jahrlich
gungen und korrekte Befesti-
gung
Durchgangsprtifung mit Proto-
koll zum Erdungswiderstand
(VDE 701)

Not-Halt Funktionstest mindestens jahrlich

Die Steuerung sollte regelmafig gereinigt werden. Starke Verschmutzungen kénnen zu Be-
triebsstérungen fuhren.
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9 Instandsetzung

9.1 Allgemeines zur Instandsetzung

A GEFAHR

Spannung

Die Komponente der Steuerung und die Anschlisse stehen unter Spannung. Beim Beriihren
besteht Lebensgefahr.

a) Arbeiten, bei denen die Steuerung gedffnet werden muss nur durch ausgebildetes Fachper-
sonal (Elektrofachkraft) durchfihren lassen.

b) FUhren Sie Arbeiten, bei denen die Steuerung gedffnet werden muss nur bei ausgeschalte-
ter Spannungsversorgung durch.

c) Die funf Sicherheitsregeln gem. DIN VDE 0105 sind zu beachten:
= Freischalten
= gegen Wiedereinschalten sichern
= Spannungsfreiheit feststellen
= Erden und Kurzschlief3en
= benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder abschranken

Larmemission

Bei Arbeiten an unter Druck stehender Pneumatikversorgung kann es zu starker Larmemission
kommen. Akuter und chronischer Gehorverlust kénnen die Folge sein.

a) Fuhren Sie Arbeiten an der unter Druck stehenden Pneumatikversorgung nie ohne Gehor-
schutz durch.

b) Wechseln Sie die Schalldampfer nur bei druckloser Versorgung.

Verdrangung von Luftsauerstoff

Bei Austritt von inerten Gasen kann es zum Verdrangen von Luftsauerstoff kommen! Ersti-
ckungsgefahr!

a) Der Betreiber hat in allen Raumen mit Gasinstallationen flr ausreichende Be- und Entluf-
tung zu sorgen und den Sauerstoffgehalt zu Gberwachen.

Ziele der Instandsetzung sind:
— Stdrungsursachen erkennen und beurteilen
— Stérungen beseitigen und Betriebsbereitschaft wiederherstellen

Reparaturen an der Steuerung dirfen nur durch den Hersteller oder in die Anlage eingewiese-
nes Fachpersonal (Elektrofachkraft) erfolgen.

Vor Beginn der Wartungsarbeiten muss die Steuerung freigeschaltet und gegen Wiederein-
schalten gesichert werden. Beachten Sie die funf Sicherheitsregeln gem. DIN VDE 0105:

— Freischalten
— gegen Wiedereinschalten sichern
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9.2

— Spannungsfreiheit feststellen

— Erden und Kurzschliel3en

— benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder abschranken.

Nach Beendigung der Arbeiten muss eine erneute Inbetriebnahme durchgefihrt werden (siehe

.Inbetriebnahme [ 19]%).

Storungssuche und Storungsbeseitigung

Stoérung
Steuerung ohne Funktion

Kein Analogsignal

Pneumatik-Ventil schaltet nicht

Pneumatik-Versorgung undicht

Display ohne Funktion

Display Kommunikationssto-
rung

Méogliche Ursache
Sicherung defekt

Netzteil defekt
Netzspannung unterbrochen

Sicherung defekt
Wackelkontakt an Klemme
Wackelkontakt an Klemme
Pneumatik-Ventil defekt
Leitung defekt
Ventildichtung defekt

Dichtung an Schraubverbin-
dung undicht

Sicherung defekt

Versorgungsspannung zum
Display unterbrochen

Display defekt

Abhilfe
Sicherung erneuern
Netzteil erneuern

Spannungsversorgung Uber-
prufen und sicherstellen

Sicherung erneuern
Klemmbefestigung Uberprifen
Klemmbefestigung Uberprifen
Pneumatik-Ventil erneuern
Leitung erneuern

Ventil erneuern

Dichtung erneuern

Sicherung erneuern

Elektrischen Anschluss des
Displays Uberprifen

Display erneuern

Wackelkontakt an Datenleitung Anschlisse der Datenleitung

Steuerung aufgehangt

Uberprtfen

Steuerung aus- und wieder
einschalten ggf. erneuern

GDS_FP4_V2.00_1225
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10 Demontage und Entsorgung

10.1 Allgemeines zur Demontage

A GEFAHR

Spannung

Die Komponente der Steuerung und die Anschlisse stehen unter Spannung. Beim Beriihren
besteht Lebensgefahr.

a) Arbeiten, bei denen die Steuerung gedffnet werden muss nur durch ausgebildetes Fachper-
sonal (Elektrofachkraft) durchfihren lassen.

b) FUhren Sie Arbeiten, bei denen die Steuerung gedffnet werden muss nur bei ausgeschalte-
ter Spannungsversorgung durch.

c) Die funf Sicherheitsregeln gem. DIN VDE 0105 sind zu beachten:
= Freischalten
= gegen Wiedereinschalten sichern
= Spannungsfreiheit feststellen
= Erden und Kurzschlief3en
= benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder abschranken

Larmemission

Bei Arbeiten an unter Druck stehender Pneumatikversorgung kann es zu starker Larmemission
kommen. Akuter und chronischer Gehorverlust kénnen die Folge sein.

a) Fuhren Sie Arbeiten an der unter Druck stehenden Pneumatikversorgung nie ohne Gehor-
schutz durch.

b) Wechseln Sie die Schalldampfer nur bei druckloser Versorgung.

Verdrangung von Luftsauerstoff

Bei Austritt von inerten Gasen kann es zum Verdrangen von Luftsauerstoff kommen! Ersti-
ckungsgefahr!

a) Der Betreiber hat in allen Raumen mit Gasinstallationen flr ausreichende Be- und Entluf-
tung zu sorgen und den Sauerstoffgehalt zu Gberwachen.

/A VORSICHT

Verletzung oder Beschadigung bei nicht fachgerechter Montage oder Demontage

Bei Montage- und Demontagearbeiten an dem Produkt sind spezielle Schritte nétig. Verletzun-
gen von Personen und die Beschadigung des Produktes sind mdglich.

a) Montage- und Demontagearbeiten durfen nur durch den Errichter bzw. entsprechend sach-
kundige Fachfirmen und Personen durchgefihrt werden.

b) Nach der Demontage darf das Produkt nicht wiederverwendet werden. Alle Komponenten
mussen fachgerecht entsorgt werden!
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Vor einer Demontage und Entsorgung der Steuerung muss diese aul3er Betrieb genommen
werden.

Die Demontage ist in folgender Reihenfolge auszufiihren:

1.

o >N

AulRerbetriebnahme der Steuerung

Steuerung von der Stromversorgung trennen
Steuerung von allen eingefihrten Leitungen trennen
Steuerung vom Haltemedium demontieren
Steuerung verpacken

10.2 Entsorgung

Die Demontage und Entsorgung muss entsprechend den behdérdlichen und gesetzlichen Vorga-
ben am Standort der Anlage erfolgen. Der Betreiber muss vor den Demontagearbeiten eine Ge-
fahrdungsbeurteilung und Arbeitsanweisung erstellen. Eine Armatur darf nur entsorgt werden,
wenn die Dekontaminierungserklarung vollstandig ausgefillt vorliegt.
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